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Przedsiebiorstwo
Wodociggow i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gorzowie Wielkopolskim

CZESC III SWZ - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa i montaz prasoptuczki do skratek w Oczyszczalni
Sciekéw w Gorzowie WIikp.
Zakres zamowienia obejmuje w szczegdlnosci:

— dostawe i montaz prasoptuczki do skratek,

— dostawe i montaz szafy zasilajaco-sterowniczej,

— wpiecie urzadzen w istniejacy system AKPIA i wizualizacji SCADA,

— dostawa i montaz nowej rynny zrzutowej,

— podtaczenie prasoptuczki do nowej rynny zrzutowej ,

— podtaczenie prasoptuczki do istniejgcej instalacji wody technologicznej oraz kanalizacji,

- uruchomienie zainstalowanych urzadzen,

- wykonanie rozruchu mechanicznego i elektrycznego urzadzen.

Stan istniejacy:

W Oczyszczalni Sciekéw zamontowana jest od 2011 roku prasoptuczka skratek typ WAP/SL.

Wymiary podstawowe:

— dtugosc z silnikiem okoto 290 cm,

— szerokos$c¢ okoto 70 cm,

- wysokos¢ wraz z lejem praspotuczki okoto 155 cm,

— rura wylotowa z prasoptuczki DN okoto 250mm; rura wznoszaca i transportujaca skratki okoto
DN 280 mm.

Wyloty rurociggdw kanalizacyjnych oraz przytaczg wody po lewej stronie.

Do prasoptuczki doprowadzona jest rynna zrzutowa o profilu zamknietym, wymiarach

40 cm x 36 cm, wysokosci okoto 3,5 m wraz z otworem rewizyjnym, potaczona za pomocg kolana

prostokatnego z przenosnikiem s$limakowym krat.

Drzwi rewizyjne prasoptuczki o wymiarach okoto 56 x 46 cm po prawej stronie

Prasoptuczka posiada szafe elektryczng i jest wpieta do istniejacego systemy AKPiA oraz SCADA.

Zdjecie istniejacej prasoptuczki wraz z rynng zrzutowq:

Szczegotowe wymagania dotyczace dostawy i montazu:

1) dla prasoptuczki skratek:




odbidr skratek z dwéch krat, wspdlnym przenosnikiem slimakowym,

wydajnos¢é nominalna gwarantujgca uzyskanie efektéw prasowania: minimum 2,4 m3/h,

maksymalna wydajnos¢: do 4,0 m3/h,

wymagana sucha masa po wyptukaniu i sprasowaniu: min. 35 % sm,

turbulentne ptukanie skratek z wykorzystaniem wirnika vortex (parametry wirnika: vortex, moc

min. 6 kW, naped wirnika IP min 68, min 1400 obrotéw/min),

moc prasoptuczki max 4 kW,

brak punktéw smarnych (tozyskowanie slimaka w przekfadni),

pomiar zuzycia $limaka/prowadnic wyposazony w czujnik i automatyczng sygnalizacje,

przenosnik slimakowy z watem centralnym, naped w zabezpieczeniu IP min 65,

szczotki na obwodzie slimaka tylko ponad perforacja,

czujnik poziomu wody ptuczacej w leju,

spust poptuczyn z zaworem kulowym z napedem elektrycznym DN100,

przelew awaryjny min. 150 mm,

prasoptuczka wyposazona w lej zasypowy z drzwiczkami kontrolnymi zamykanymi na kluczyk

(przelew awaryjny), lokalizacja i wymiary drzwiczek do uzgodnienia z Zamawiajacym na etapie

opiniowania wnioskow materiatowych,

pomiedzy przenosnikiem slimakowym, a prasoptuczka w rynnie zsypowej, nalezy przewidzieé

drzwiczki zamykane szczelnie na zaczepy gumowe, do awaryjnego zrzutu skratek z pominieciem

prasoptuczki w przypadku jej awarii. Lokalizacja i wymiary drzwiczek oraz rynny do uzgodnienia

z Zamawiajacym na etapie opiniowania wnioskdw materiatowych,

automatyczne ptukanie strefy prasowania,

odwodnienie koryta na catej powierzchni w strefie wlotu skratek, perforacja koryta skratek

RV 5/10, perforacja strefy prasowania: otwory 5 mm (+/- 10%),

$rednica slimaka: min 259 mm,

$rednica watu $limaka: min 88,9 mm o grubosci $cianki min 5 mm,

grubosc blachy: lej zasypowy, rynna prowadzaca slimak: min 3 mm,

grubos¢ fopatek slimaka: w strefie zatadunku: min 10 mm, w strefie prasowania: min 20 mm, ostatni

zw0j Slimaka w strefie prasowania utwardzony na powierzchni min 25% Hardface

CNV - 65 HRC,

dtugos¢ strefy prasowania: min. 100 mm,

prowadnice w strefie prasowania o grubosci min. 10 mm dodatkowo utwardzone Hardox

400-48 HRC,

rozdzielacz wyposazony w dwa elektrozawory przystosowane do wody o dopuszczalnej wielkosci

czastek do < 800 ym , zabezpieczenie IP min. 65, przed elektrozaworami nalezy zastosowac zawory

reczne,

wykonanie materiatowe:

e prasoptuczki skratek: stal nierdzewna min. 1.4404 (AISI 316L), (za wyjatkiem armatury,
napeddéw i tozysk) pasywowana w catosci w kwasnej kapieli. Nie dopuszcza sie pasywacji
natryskowej,

e rynny zrzutowej (dtugos¢ wraz z kolanem okoto 350 cm; ksztalt prostokata o przekroju okoto
40 x 36 cm; grubos$¢ blachy okoto 5 mm) wraz z drzwiczkami na catej szerokosci rynny i
awaryjng rynna zsypowq: stal nierdzewna min. 1.4404 (AISI 316L), pasywowana w catosci w
kwasnej kapieli. Nie dopuszcza sie pasywacji natryskowej.

e materiaty ztaczne ($ruby, nakretki, podktadki, itp.): stal nierdzewna min. A4.



Uwaga:

Zamawiajacy informuje, ze rura wynoszaca skratki do kontenera nie jest przedmiotem Zamowienia.

Wykonawca dostosuje wylot sprasowanych skratek z prasoptuczki do istniejacej rury wyrzutowej.

Zamawiajacy nie dopuszcza zmiany lokalizacji rury wyrzutowej oraz kontenera na skratki.

Lokalizacja nowej prasoptuczki - w miejscu istniejacej z wykorzystaniem przytqcza wody technologicznej

DN50 oraz studni kanalizacyjnej do zrzutu poptuczyn. Wymiary nowej prasoptuczki zblizone do istniejacej,

umozliwiajgce swobodna komunikacje i dostep do wszystkich elementdéw urzadzenia.

2)

3)

dla szafy zasilajgco-sterowniczej:

Wykonawca dostarczy szafe sterownicza (typ ochrony IP min. 66) wykonang ze stali nierdzewnej

min. 1.4404 (AISI 316L), ktéra bedzie wyposazona we wszystkie elementy i sygnaty niezbedne do

automatycznej i recznej eksploatacji prasoptuczki skratek:

— sterownik swobodnie programowalny,

— ekran graficzny (panel operatorski) min 7" zabudowany we frontowej Scianie szafy*,

— sterownik Siemens ST1200 i panel operatorski tego samego producenta,

- wytacznik gtéwny, wytacznik awaryjny,

—  przekazniki,

— sygnalizator przekroczenia poziomu max prasoptuczki,

— licznik godzin pracy kazdego napedu,

— ogrzewanie szafy z termostatem,

— system komunikacji zgodny z obowigzujacym u Zamawiajgcego systemem SCADA i AKPIA -
komunikacja sieciowa Ethernet IP.

*Sterowanie reczne oraz nastawianie parametréw pracy modutu automatycznego poprzez panel

operatorski. Ekran ten ma stuzy¢ rowniez do ciggtego podgladu stanu pracy poszczegdlnych elementow

instalacji oraz wyswietlania informacji o stanach alarmowych.

Zamawiajacy wymaga, aby urzadzenie miato mozliwos$¢ pracy z pominieciem sterownika w przypadku

jego awarii.

Przed zamontowaniem Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym wyposazenie szafy oraz przedstawi

Zamawiajacemu wniosek materiatowy z opisem i charakterystyka szafy sterowniczej.

dla wpiecia urzadzen w istniejgcy system AKPIA i wizualizacji SCADA:

Wykonawca zamontuje nowq szafe zasilajaco-sterownicza w miejsce istniejacej i doprowadzi nowe
przewody zasilajgce i sterownicze bezposrednio do zamontowanych urzadzen (bez potaczen krosowych).
Przewody zasilajace i sterownicze nalezy zamontowaé¢ w korytach ze stali nierdzewnej
min. 1.4404 (AISI 316L) poza obrysem nowej prasoptuczki. Lokalizacja tras kablowych do ustalenia
z Zamawiajacym (dtugosc trasy okoto 15 m).

Wykonawca wyprowadzi ze sterownika prasoptuczki do istniejgcego sterownika w rozdzielni w budynku
krat sygnaty pracy i awarii:

-~ silnikdw prasoptuczki,

— elektrozawordéw wody,

— zaworu zrzutowego,

— oraz przekroczenia maksymalnego poziomu wypetnienia prasoptuczki,

ktore nalezy zwizualizowa¢ w Centralnej Dyspozytorni na komputerze sterowniczym oraz tablicy
synoptycznej.

Istniejace urzadzenia s wpiete w funkcjonujacy w Oczyszczalni Sciekéw system AKPIA i SCADA
(sterowanie i wizualizacja), ktérego administratorem i gwarantem jest DP System Sp. z o.o.
ul. Dlugosza 39, 91-088 Loédz. Wykonawca w cenie oferty zobowigzany jest opracowac
z administratorem i Zamawiajacym algorytm pracy prasoptuczki w zaleznosci od pracy dwéch krat oraz

ustali jakie sygnaty nalezy zwizualizowa¢ w systemie SCADA. Dtugosci nowych kabli zasilajgcych oraz



4)

5)

sterowniczych niezbednych do podigczenia nowego urzadzenia do istniejacej instalacji AKPiA bedg
wynika¢ z ostatecznego usytuowania oraz wysokosci nowej prasoptuczki. Wykonawca wszystkie
przewody utozy w dostarczonych przez Wykonawce korytkach kablowymi wykonanych ze stali
nierdzewnej min. 1.4404 (AISI 316L).

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania instalacji AKPiA oraz konstrukcji wsporczych dla
przewodow Wykonawca przed zamontowaniem uzgodni i przedstawi Zamawiajgcemu w formie wnioskdéw
materiatowych.

dla instalacji odprowadzajacej poptuczyny

Wykonawca wraz z urzadzeniem dostarczy i wykona podtaczenie do istniejacej studzienki kanalizacyjnej:
— spust poptuczyn z zaworem kulowym z napedem elektrycznym DN10O,

— przelew awaryjny min. 100 mm,

Instalacje podtaczeniowg do prasoptuczki Wykonawca wykona z rur i ksztattek ze stali nierdzewnej min.
1.4404 (AISI 316L) dopasowanych do $rednic krécécow przytaczeniowych dostarczonego nowego
urzadzenia (przy prasoptuczce wymaga sie potgczenia kotnierzowego). Dtugos$¢ nowych rurociggdw
instalacji odprowadzajacych potuczyny oraz ilos¢ ksztattek niezbednych do podtaczenia prasoptuczki do
istniejacej studzienki bedzie wynika¢ z ostatecznego usytuowania oraz wysokosci nowego urzadzenia.
Nowe rurociggi i ksztattki nalezy tgczy¢ poprzez spawanie lub potgczenia kotnierzowe. Potaczenia
kotnierzowe nalezy taczy¢ za pomocg $rub, podktadek i nakretek wykonanych ze stali nierdzewnej min.
1.4404 (AISI 316L). Rurociggi musza zostac utozone na podporach (wspornikach). Konstrukcje wsporczg
rurociggow nalezy wykonac ze stali nierdzewnej min. 1.4404 (AISI 316L) oraz sztuka budowlana.
Dodatkowo kazdy rurociag musi zosta¢ wyposazony w rewizje umozliwiajaca dostep do ich czyszczenia.
Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania rurociaggu wraz z konstrukcjg wsporcza Wykonawca
przed zamontowaniem uzgodni i przedstawi Zamawiajagcemu w formie wnioskow materiatowych.

dla instalacji doprowadzajgcej wode technologiczng.

Wykonawca wiaczy sie za pomoca ksztattek gwintowanych w istniejacy rurociag stalowy o srednicy
DN 50 zasilajacy istniejacq prasoptuczke. Instalacje podtaczeniowg do prasoptuczki Wykonawca wykona
z rur i ksztaitek ze stali nierdzewnej min. 1.4404 (AISI 316L) dopasowanej do wlotu wody do
dostarczonego nowego urzadzenia. Diugos$¢ nowego rurociggu wody oraz ilos$¢ ksztattek niezbednych do
podtaczenia prasoptuczki do istniejacego rurociggu wody bedzie wynikaé z ostatecznego usytuowania
oraz wysokosci nowego urzadzenia. Nowe rurociggi i ksztattki nalezy faczy¢ poprzez skrecanie.
Wykonawca jezeli zajdzie konieczno$¢ to podwiesi nowy rurocigg wody na wspornikach. Konstrukcje
wsporczg rurociggu nalezy wykonac ze stali nierdzewnej min. 1.4404 (AISI 316L), sztukg budowlang
oraz w uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania rurociqgu, urzadzenia oraz konstrukcje wsporczg
Wykonawca przed zamontowaniem uzgodni i przedstawi Zamawiajgcemu w formie wnioskow

materiatowych.

Zakres niezbednych prac montazowych

Wykonawca w terminie do 31.10.2025 r. dostarczy na swoj koszt i ryzyko kompletne urzadzenie

(prasoptuczke) wraz z rynng zrzutowqg i kompletng szafg zasilajgco-sterownicza do Oczyszczalni

Sciekéw w Gorzowie WIkp. ul. Kostrzyfiska 158. Termin ten obejmuje dostawe, montaz i rozruch

prasoptuczki, oraz odbiér koncowy kompletnego przedmiotu zamoéwienia.

Wykonawca zobowigzany jest:

— zdemontowad istniejacq prasoptuczke wraz z rynng zrzutowgq i szafg zasilajgco-sterowniczg oraz
ztozy¢ urzadzenia w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego na terenie Oczyszczalni éciekéw,

- zapewni¢ niezbedne rusztowania i drabiny do montazu urzadzen i instalacji,

— zapewni¢ niezbedne urzadzenia dzwigowe do zdemontowania i posadowienia wszystkich urzadzen

objetych umowa w budynku krat.



Wykonawca podda zamontowane urzadzenia rozruchowi mechanicznemu w obecnosci Zamawiajgacego.

W ramach rozruchy Wykonawca zobowigzany jest:

- sprawdzi¢ poprawno$¢ mocowania wszystkich zamontowanych urzadzen wraz z istniejacq rurq
wyrzutowq skratek do kontenera,

— uruchomi¢ i sprawdzi¢ prawidtowos¢ separacji, ptukania oraz odwadniania skratek,

- dostarczy¢ wymagane pomiary elektryczne,

- sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania i potaczen zabezpieczen prasoptuczki,

— zamontowane nowe urzadzenia wpig¢ w istniejgcy system AKPIiA i SCADA - sprawdzi¢ poprawnos$c¢

zwizualizowania urzadzenia oraz ustalonych algorytmow pracy.

Podstawa odbioru zamontowanej i uruchomionej prasoptuczki beda wyniki badan skratek.
Zamawiajacy poinformuje Wpykonawce maksymalnie w ciagu 10 dni kalendarzowych
od uruchomienia urzadzenia o mozliwosci pobrania skratek do badan. Wykonawca w cenie
oferty, w ciagu 5 dni kalendarzowych od otrzymania informacji i mozliwosci poboru skratek, zleci
wykonanie badan akredytowanemu Laboratorium w zakresie suchej masy skratek po ich
wyptukaniu i sprasowaniu. Pobor skratek do badan nalezy wykonac protokolarnie bezposrednio

z kontenera w obecnosci Zamawiajacego.

5. Ustalenia dodatkowe:

1) Dobrane urzadzenia musza spetnia¢ warunki do zabudowy na obiekcie, jakim jest Oczyszczalnia
Sciekow.

2) Urzadzenia fabrycznie nowe, rok produkcji 2025.

3) Materiaty uzyte oraz wykonanie urzadzen musi zapewni¢ mozliwie najwieksza ochrone przed
agresywnym srodowiskiem.

4) Nie dopuszcza sie stosowania prototypow — dotyczy dostarczonych urzadzen.

5) Wykonawca udzieli Zamawiajagcemu gwarancji i rekojmi na kompletny przedmiot zamdwienia zgodnie
z warunkami okreslonymi we wzorze umowy na okres 36 miesiecy od dnia podpisania protokotu odbioru
koncowego bez wad istotnych.

6) Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ na swdéj koszt, w ramach wynagrodzenia wynikajacego
z Umowy), w okresie gwarancji przeglady gwarancyjne (serwisowe), uwzgledniajace wszystkie koszty
zwigzane z wymaganiami zawartymi w ksigzce gwarancyjnej oraz DTR (nie rzadziej niz raz w roku)
prasoptuczki wraz z kompletnym osprzetem, instalacjami hydraulicznymi i AKPIA (i innymi materiatami
niezbednymi do montazu), w tym:

— robocizne,
— materialy eksploatacyjne,
— przyjazd Serwisu do Zamawiajacego (Oczyszczalnia Sciekow).

7) Wykonawca zobowigzany jest po trzech miesigcach od daty uruchomienia urzadzenia do przyjazdu
i weryfikacji nastaw pracy urzadzenia.

8) Okres gwarancji na przedmiot zamdwienia obejmuje wszystkie czesci, elementy, urzadzenia, instalacje.

9) Udokumentowane, regularne przeglady oraz inspekcje i diagnostyke wszystkich dostarczonych urzadzen
zgodnie z instrukcjq i kartg gwarancyjng producenta, Wykonawca przeprowadza¢ bedzie w ramach
wynagrodzenia wynikajgcego z Umowy, przez caty okres gwarancji.

10) Koszty materiatow eksploatacyjnych podlegajacych zuzyciu podczas normalnej pracy urzadzen oraz
podlegajacych wymianie podczas przegladow serwisowych Wykonawca zapewni w ramach
wynagrodzenia wynikajacego z Umowy.

11) W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wszelkich usterek i/lub wad i przystgpic¢
do ich usuwania w terminie 72 godzin od chwili powiadomienia Wykonawcy o ich powstaniu.
Powiadomienie o stwierdzeniu wady (usterki) moze by¢ przekazane drogg elektroniczng lub

telefonicznie. Wykonawca jest zobowigzany do potwierdzenia przyjecia powiadomienia o zgtoszeniu
5



w czasie nie dtuzszym niz 12 godzin od momentu jego przekazania. W przypadku braku potwierdzenia
uznaje sie doreczenie za skuteczne z uptywem 12h od momentu jej przekazania przez Zamawiajgcego.
12) W przypadku bezskutecznego uptywu terminu usuniecia stwierdzonych wad (usterek) Zamawiajacy ma
prawo usungc je we witasnym zakresie lub zleci¢ ich usuniecie innemu podmiotowi a kosztami obcigzy¢

Wykonawce bez utraty praw gwarancyjnych.

13) Termin gwarancji ulega przedtuzeniu o czas usuniecia wady (usterki), jezeli powiadomienie
o wystagpieniu wady (usterki) nastgpito jeszcze w czasie trwania gwarancji.

14) W terminie 14 dni kalendarzowych od daty podpisania Umowy, Wykonawca przedtozy do zatwierdzenia
Zamawiajacemu celem weryfikacji i zatwierdzenia materiaty i urzadzenia, ktére zostang dostarczone
w ramach Umowy. Wykonawca nie moze uzywac niezatwierdzonych przez Zamawiajagcego materiatéw
i urzadzen.

15) Wykonawca przed przystgpieniem do prac montazowych przekaze Zamawiajgcemu komplet
dokumentéw w jezyku polskim, w szczegdlnosci:

- DTR urzadzen,

— Ksigzki gwarancyjne,

- instrukcje obstugi urzadzen,

— instrukcje postepowania w sytuacjach awaryjnych z wyszczegdlnieniem typowych sytuacji
awaryjnych i objawow ich wystepowania,

— plan wymaganych w okresie gwarancji i po gwarancji:
+ okresowych przegladoéw, kontroli technicznych,
+ wymian i kontroli materiatéw eksploatacyjnych.

16) Wnioski materiatowe (propozycje materialowe np. urzadzenia, armatura itp.), nalezy koniecznie
przedstawi¢ Zamawiajagcemu do akceptacji przed przystgpieniem do prac, dostarczajgc jednoczesnie
certyfikaty, aktualne atesty, deklaracje zgodnosci potwierdzajgce dopuszczenie do stosowania;
omytkowe zatwierdzenie przez Zamawiajacego materiatu niezgodnego z OPZ nie zwalnia Wykonawcy
z odpowiedzialnosci za stosowanie materiatéw zgodnych z OPZ.

17) Zamawiajacy ma prawo nie odebra¢ urzadzen, jezeli na etapie dostawy nie spetnia wymagan
okreslonych w OPZ.

Dodatkowo Zamawiajacy bedzie wymagat:

- oswiadczenie producenta o zabezpieczeniu antykorozyjnym urzadzenia metodg pasywacji
zanurzeniowej,

—  Certyfikaty ISO 9001 oraz 14 001 (w przypadku gdy proces pasywacji prowadzony jest poza
zaktadem produkcyjnym wymaga sie aby proces ten byt wykonany w takze w zakfadzie
posiadajacym certyfikat ISO 14 001 aby wyeliminowaé negatywny wptyw procesu na $srodowisko),

- Oferent wskaze minimum 3 obiekty referencyjne dla prasoptuczki, oswiadczenie musi potwierdzac,
ze pracujace urzadzenia wymienione w oswiadczeniu posiadajgq parametry nie gorsze
z wymaganiami OPZ przede wszystkim: wydajnos¢, wielkos¢, wykonanie materiatowe, technologia
pracy tozsama,

— przeniesienia przez Wykonawce na Zamawiajgcego w ramach wynagrodzenia umownego autorskie
prawa majatkowe do utwordéw (w rozumieniu ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim
i prawach pokrewnych) powstatych w wyniku wykonywania przedmiotowego zamowienia.
Wykonawca oprdécz wgranego programu w sterowniku przekaze Zamawiajacemu program na

nosniku przenosnym.



