1.

wn

Zatacznik nr 1 do SWZ

Opis przedmiotu zaméwienia

Przeglad i konserwacja agregatéw pompowych w sktadzie paliw Gardeja.

CPV -=50700000 - 2
CPV -42122180 -5
CPV -71621000 - 7

W ramach przegladu i konserwacji pompowni paliw nalezy wykonaé:

Przeglagd agregatéw pompowych armatury paliwowej paliwa lotniczego F-34 oraz
czynnosci wg tabeli ,Zakres czynnosci w ramach konserwacji agregatow
pompowych, ramion zatadowczo-spustowych, pomp i silnikdw elektrycznych”.

Sprawdzenia komunikacji pomp z systemem automatyki.
Ocene stanu technicznego przeglagdanych agregatow:

ocena techniczna — diagnostyka techniczna, poprawnosci w _dziataniu itd. —
oraz opracowanie protokotu stanu technicznego

kwalifikacja do naprawy — szczegotowe pisemne wskazanie elementéw do
naprawy i punktéw krytycznych w dziataniu;

szacunkowa kalkulacja kosztéw naprawy, wycena materiatdw i czesci.

Wykaz sprzetéw podlegajgcych przeglgdowi.

Agregat pompowy (P) AP-EA 2000/60/37 — 4szt. (pompownia paliw)
1-stopniowa wirowa odsrodkowa pompa z uszczelnieniami mechanicznymi

o wydajnosci nominalnej 120 m%h przy wysokosci podnoszenia 60 m
st. cieczy i predkosci obrotowej 2960 obr/min firmy APOLLO Pumpen GmbH
typu KRC-80/200-100/GN, napedzana trojfazowym silnikiem elektrycznym
3x400V firmy CELMA o mocy znamionowej 37 kW. Kazdy agregat pompowy
na kréécu tlocznym pompy ma zainstalowany zawér zwrotny DN150 firmy
EMBRO RSK 910/150/6/T oraz jest wyposazony w ukfad zabezpieczenia
pompy przed ,suchobiegiem” czujnik fazy gazowej wibracyjny firmy Mobrey
typu Squing 2 — rurocigg ssawny pompy, uktad wykonawczy — rozdzielnia R2
zabezpieczajgcy jg przed zbyt dtugg pracg(>30sek) w warunkach pojawienia
sie fazy gazowej w rurociggu ssawnym standardowo — wytgczenie agregatu-
tylko w trybie sterowania recznego.

Agregat pompowy (PP) APZ-EA 2000/80/45 — 2szt. (zbiornik buforowy)
Zanurzeniowy agregat pompowy pionowa 5-stopniowa wirowa pompa typu
GLV - 100A/5 - 100/GN - 2961 z uszczelnieniami mechanicznymi oraz
wewnetrznym zaworem stopowym zwrotnym o wydajnosci nominalnej
120 m3h przy wysokosci podnoszenia 80 m st cieczy i predkosci
obrotowej 1470 obr/min firmy APOLLO Pumpen GmbH, napedzana
trojfazowym  3x400V  silnikiem elektrycznym firmy CELMA o mocy
znamionowej 45 kW.

Agregat pompowy APZ-EA 167/22/2,2 — 2szt. (zbiornik zlewek)
Zanurzeniowy agregat pompowy pionowa 4-stopniowa wirowa pompa typu
GLV - 32/4 - 100/GN - 1650 z uszczelnieniami mechanicznymi i zaworem
stopowym (zwrotnym) o wydajnosci nominalnej 10 m3/h przy wysokosci
podnoszenia 22 m st cieczy i predkosci obrotowej 1420 obr/min firmy
APOLLO Pumpen GmbH, napedzana trojfazowym silnikiem elektryczny
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3x400V firmy CELMA o mocy znamionowej 2,2kW. Kazdy agregat pompowy
jest wyposazony w autonomiczny Kkontroler przeptywu (czujnik — kréciec
ttoczny pompy, przetwornik/sterownik — wtasciwa dla zbiornika rozdzielnia n/n)
zabezpieczajgcy pompe (poprzez wytgczenie silnika elektrycznego) przed
zbyt dtugg praca ( >30sek.) z wydajnoscig ponizej wymaganej minimalnej
(2,0m3/h) Ilub przy braku przeptywu (aktywny tylko w trybie recznego
sterowania agregatem).
- Ramie zatadowczo-spustowe (nalewak oddolny) BL-3/100/API4’AL — 6 szt.
(front kolejowy)
Ramie BL-3 zbudowane jest z odcinkéw rurowych, potgczonych przegubami
obrotowymi. Wyposazone jest w sprezynowy mechanizm wywazajgcy. Geometria
oraz uktad kinematyczny ramienia zapewnia 5 stopni swobody. Ramie wyposazone
jest standardowo w ztgcze API4”AL. Ktére umozliwia bezposrednie podtgczenie do
ztgcz zatadowczych stosowanych standardowo w cysternach paliwowych.
- Ramie zatadowczo-spustowe (nalewak oddolny) BL-3/80SS/API4’ AL — 4 szt.
(front samochodowy)
Ramie BL-3 zbudowane jest z odcinkdéw rurowych, potgczonych przegubami
obrotowymi. Wyposazone jest w sprezynowy mechanizm wywazajgcy. Geometria
oraz ukfad kinematyczny ramienia zapewnia 5 stopni swobody. Ramie wyposazone
jest standardowo w ztgcze API4”AL. Ktére umozliwia bezposrednie podtgczenie do
ztgcz zatadowczych stosowanych standardowo w cysternach paliwowych.
- Ramie zatadowczo-spustowe (nalewak odgérny) TL-2/80SS — 4 szt. (front
samochodowy)
Ramie TL—2/80 zbudowane jest z odcinkéw rurowych, potgczonych przegubami
obrotowymi. Wyposazone jest w sprezynowy mechanizm wywazajgcy. Geometria
oraz ukfad kinematyczny ramienia zapewnia 4 stopnie swobody. Ramie TL-2/80 sg
wyposazone w uktad sterowania przeptywem zbudowany w oparciu o kontowy
membranowy sterowany hydraulicznie zawoér. Zawor ten jest potgczony przewodem
hydraulicznym z kulowym zaworem sterujgcym obstugiwany recznie przez operatora.

Zakres czynnosci w ramach konserwacji (przegladu) agregatéw pompowych,
ramion zatadowczo-spustowych, pomp i silnikow elektrycznych (tabela).

Przeglad serwisowy

urzadzen Zakres czynnosci przegladu Uwagi
Przeglad agregatéw |- ogledziny zewnetrzne i ocena stanu Zgodnie
pompowych: technicznego, z instrukcjg
— sprawdzenie dokrecenia wszystkich obstugi agregatu
APZ - EA 2000/80/45 $rub, pompowego.
APZ - EA167/22/12,2 | — sprawdzenie tatwosci obracania
AP - EA 2000/60/37 watdw, wykrycie ewentualnych

nieprawidtowosci jak: luzow, bicia, itp.
— sprawdzenie poprawnosci
zamontowania wyposazenia
opcjonalnego,
— inne czynnosci wynikajgce ze stanu
technicznego
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Przeglad pomp:

GLV-100A/5-100/GN-
2961
GLV-32/4-100/GN-
1665
KRC-80/200-100/GN:

czyszczenie elementu
przeciwogniowego bezpiecznikow
przeciw detonacyjnych linii obiegowej
chtodzenia uszczelnienia pompy,
sprawdzenie/wymiana oleju w korpusie
tozysk pompy,

kontrola luzu obwodowego sprzegta,
sprawdzenie stanu filtra ochronnego
pompy,

inne czynnosci wynikajgce ze stanu
technicznego.

Zgodnie
z instrukcjg
obstugi pompy.

Przeglad silnikow
elektrycznych:

EcSKgb100L4A-ELT
EcSg200L2B-ELT

sprawdzenie sprawnosci dziatania
silnikow elektrycznych;

sprawdzenie wszystkich przewodow
zasilajgcych silnika,

uzupetnienie smaru (dla silnikow
wyposazonych w smarowniczki),
zbadanie przej$¢ ognioszczelnych,
przeglad aparatury zabezpieczajgcej
rozruchowe;j i sterujgcej,

zbadanie stanu ostony ognioszczelnej
silnika (brak uszkodzen
mechanicznych),

sprawdzenie stanu izolacji przewodu
zasilajgcego i przewodu uziemiajgcego
(zerujgcego),

sprawdzenie stanu zaciskow
elektrycznych silnika,

sprawdzenie aparatury
zabezpieczajgcej silnika,

pomiar rezystancji izolacji
uzwojenia stojana,

odnowienie pokry¢ lakierniczych i
ochronnych,

inne czynnos$ci wynikajgce ze stanu
technicznego

Zgodnie z
instrukcjg
obstugi silnika
elektrycznego.

POMIAR
NALEZY
DOKONAC POD
NIEOBECNOSC
MIESZANINY
WYBUCHOWE.J.
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Przeglad ramion
zatadowczo-
spustowych

BL-3/100/API4”AL

- ogledziny zewnetrzne

- sprawdzenie stanu dokrecenia
wszystkich srub

- sprawdzenie tatwosci obracania
przegubow

- sprawdzenie poprawnosci
zamontowania wyposazenia
opcjonalnego

- sprawdzenie prawidlowego wywazenia
ramienia sitownikiem sprezynowym

- umycie zewnetrznych powierzchni
ramienia

- sprawdzenie stanu powtok lakierniczych
(uzupetnienie ewentualnych ubytkéw)

- inne czynnosci wynikajgce ze stanu
technicznego

Zgodnie
z instrukcjg
obstugi.

Przeglad ramion
zatadowczo-
spustowych

BL-3/80SS/API4”AL

- ogledziny zewnetrzne

- sprawdzenie stanu dokrecenia
wszystkich srub

- sprawdzenie tatwosci obracania
przegubow

- sprawdzenie poprawnosci
zamontowania wyposazenia
opcjonalnego

- sprawdzenie prawidlowego wywazenia
ramienia sitownikiem sprezynowym

- umycie zewnetrznych powierzchni
ramienia (mycie przy wykorzystaniu
myjki wysokocisnieniowe;j)

- sprawdzenie stanu powtok lakierniczych
(uzupetnienie ewentualnych ubytkéw)

- inne czynnosci wynikajgce ze stanu
technicznego

Zgodnie
z instrukcja
obstugi.
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- ogledziny zewnetrzne

Przeglad ramion - sprawdzenie stanu dokrecenia Zgodnie
zatadowczo- wszystkich srub z instrukcjg
spustowych - sprawdzenie fatwosci obracania obstugi.
przegubow
TL-2/80SS - sprawdzenie poprawnosci

zamontowania wyposazenia
opcjonalnego

- sprawdzenie prawidlowego wywazenia
ramienia sitownikiem sprezynowym

- umycie zewnetrznych powierzchni
ramienia

- sprawdzenie stanu powtok lakierniczych
(uzupetnienie ewentualnych ubytkéw)

- sprawdzenie/regulacja poziomu
dziatania recznego uktadu sterowania
przeptywem

- inne czynnosci wynikajgce ze stanu
technicznego

Instrukcje obstugi stanowia dokumentacje Uzytkownika i moga byé¢
udostepnione na wniosek Wykonawcy.

4. Warunki techniczne:

a)
b)

c)
d)

Wykonanie ustugi realizowane bedzie przy zachowaniu przepisow BHP i ppoz.
Podczas realizacji ustugi Wykonawca stosowacC bedzie narzedzia i urzgdzenia
odpowiadajgce wymogom prac w strefie Z-1

Okresowe przeglady silnika dokonywane sg przez osoby uprawnione
/ zg. z normg PN-EN 60079-17:2008/

Do komisyjnego protokotu odbioru Wykonawca zatgczy petng dokumentacje
z przeprowadzonych czynnosci (specyfikacja wykonanych czynnosci, protokot
stanu technicznego, wycena naprawy, kalkulacje).

5. Miejsce realizacji ustugi: 1 Regionalna Baza Logistyczna — Sktad Gardeja,
86-318 Rogozno

6. Pozostate wymagania:

Osoby wykonujace konserwacje winny posiadac:

wazne (aktualne) Swiadectwa kwalifikacyjne, wydane zgodnie

z Rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 1 lipca 2022

(Dz.U.2022.1392 z dnia 01.07.2022 r.) w sprawie szczegotowych zasad

stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujgce sie eksploatacjg

urzgdzen, instalacji i sieci, jezeli przepisy prawa naktadajg taki obowigzek ich

posiadania.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania przegladu.

— Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia przeglgdu
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
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W okresie realizacji ustugi Wykonawca ma obowigzek podejmowac wszelkie
konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczgcych ochrony srodowiska bhp i ppoz. na terenie prac i wokot tego
terenu.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca ma obowigzek przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej
jak na obiektach zagrozonych pozarem i wybuchem oraz zabezpieczy¢ ciggty
nadzér nad pracownikami wykonujgcymi przeglad. Wykonawca utrzymywaé
bedzie w sprawnosci niezbedny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, na terenie prowadzonego przegladu.

Nalezy szczegdlng uwage zwrociC na bezpieczenstwo pozarowe oraz
odpowiednie wydzielenie, zabezpieczenie i oznakowanie rejonu prac.
Wykonawca podporzadkuje sie zasadom bezpieczenstwa obowigzujgcym na
sktadzie paliw, szczegdlnie w zakresie przepisow bhp i ppoz.

Podczas realizacji zamowienia Wykonawca stosowacC bedzie narzedzia
i urzgdzenia odpowiadajgce wymogom prac w strefie Z-1;

Materiaty i czesci zdemontowane z armatury sktadowane bedg zgodnie
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.
Utylizacja zdemontowanych elementéw wymiennych np. wktadek, uszczelek
itp. lezy po stronie Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby prace nie byty wykonywane
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych;

Wykonawca zapewnia i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia
i zycia osOb zatrudnionych przy konserwacji oraz w celu zabezpieczenia
bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zwrdoci szczegolng uwage na zagrozenia wynikajgce z pracy
w obiektach sktadu paliw. Zabezpieczy srodki ochrony zbiorowej
i indywidualnej pracownikoéw, okresli przy udziale Uzytkownika sposob
opuszczenia rejonu prac przez pracownikbw w przypadku nagtej
koniecznoséci, wyznaczy drogi ewakuacji i zabezpieczy ciggty nadzér nad
pracownikami wykonujgcych przeglad.

Wykonawca w uzgodnieniu z Uzytkownikiem bedzie utrzymywat w gotowosci
do wykorzystania w rejonie prowadzonych prac sprzet stuzgcy do ewakuacji
pracownikow oraz sprzet gasniczy niezbedny dla bezpiecznego przebiegu
robot.

Wykonawca nie moze zastawiaC¢ swoim sprzetem ani materiatami drog
pozarowych.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane w wypetnieniem wymagan
bezpieczenstwa okreslonych powyzej sg uwzglednione w cenie oferty.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem / wybuchem na skutek niezgodnej z wymaganiami technicznymi,
zasadami ppoz. i bhp realizacjg obstugi agregatow.

Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca w czasie przeglgdu zastosuje takg organizacje pracy, ktéra
umozliwi sprawne wykonanie zadania i jednoczesnie bedzie bezpieczna dla
pracownikow, obstugi i obiektow skfadu.

Podczas realizacji prac Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz umozliwi przeszkolenia pracownikéw

Strona6z7



Zatacznik nr 1 do SWZ

przez przedstawiciela Uzytkownika, na okolicznos¢ przestrzegania przepiséw
obowigzujgcych bhp i ppoz. na terenie sktadu.
Wykonawca zobowigzany jest do podjecia dziatanh w celu wyeliminowania
potencjalnych zagrozeh wynikajgcych z przeprowadzonych proceséw pracy
podczas wykonywania przeglagdu, majgc jednoczesnie na uwadze
bezpieczenstwo zotnierzy, pracownikdéw sktadu oraz pracownikéw swojej
firmy.
Kazdorazowo przed przystgpieniem do prac Wykonawca udzieli pracownikom
instruktazu stanowiskowego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione
W cenie umownej.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;j.
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych
w rejonie wykonywanego przegladu. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Uzytkownika i bedzie
z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaC¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia.
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