1. PMT na 2025r.

2. Sprzet warsztatowy.

Zalacznik nr 2 do zaproszenia

DANE UZUPELNIAJACE

na dostawe sprzetu warsztatowego

3. Przedmiot zamoéwienia:

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa sprzetu warsztatowego dla WRTM KPW

Swinouj$cie.

3.1 Zadanie nr 1 — dostawa stanowiska technologii wytwarzania przyrostowego
(druku 3D) wykorzystywanego w naprawach sprzetu wojskowego dla WRTM KPW

Swinoujscie. — 1kpl.

Wyposazenie

WYMAGANIA

Drukarka 3D

Profesjonalna drukarka 3D z podwdéjnym ekstruderem
Raise3D Pro3 Plus HS

Drukarka z wbudowang technologia Hyper FFF, z
automatycznym przetgczaniem Zzarnika, optymalizacjg
uktadu napedowego, czujnikiem RFID, ptyta roboczg do
drukowania, funkcjami Air Flow Manager, EVE Smart
Assistant, automatycznym poziomowaniem t6zka,
automatycznym wstrzymaniem z czujnikami drzwi/pokrywy i
kamerg HD

Dodatkowe
wyposazenie drukarki

Filament Raise3D Hyper Speed PLA, 1,75 mm, 1kg,
Black — 1 szt.

Filament Raise3D Premium PLA 1,75mm, 1kg, Black —
1 szt.

Filament Fiberlogy Easy PLA 1,75mm, 0,85kg, Blac —

3 szt.

Filament Fiberlogy Easy PLA 1,75mm, 0,85kg, White —
2 szt.

Filament Fiberlogy ABS, 1,75mm, 0,85kg, Onyx — 1 szt.
Filament Fiberlogy NYLON PA12+GF15 1,75mm, 0,5kg,
Natural — 3 szt.

Filament Rosa3D PVB 1,75mm, 0,5kg, — 4 szt.
Filament Rosa3D PET-G + CF 1,75mm, 1kg, Black —

6 szt.

Filament Rosa3D PA12 + CF15 1,75mm, 1kg, Black —
1 szt.
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— Filament Rosa3D PLA Starter 1,75mm, 1kg, Black —
6 szt.

— Filament Rosa3D PET-G VO FR 1,75mm, 1kg, Black —
2 szt.

— Filament Tarfuse ABS TECH 1,75mm, 1kg, NAT —
1 szt.

— Filament Tarfuse PA CF10 1,75mm, 1kg, NAT — 1 szt.

— Filament Tarfuse ASA 1,75mm, 1kg, Jet Black BK 9005
—1 szt.

— Filament Tarfuse PET-G FR 1,75mm, 1kg, Jet Black BK
9005 — 2 szt.

— Filament Tarfuse PLA NW9 AM 1,75mm, 1kg, Mint
Green GN 6029 — 1 szt.

— Filament Fiberlogy Easy PLA 1,75mm, 2,5kg, Black —
4 szt.

— Magigoo PRO Kit — 1 szt.

— Magigoo Original — 1 szt.

— Dimafix pen — 2 szt.

— Sunlu FilaDryer S2 — 2 szt.

— Zestaw workow prozniowych do przechowywania
filamentu (8 workéw w zestawie) — 1 kpl.

— Powierzchnia drukowania Raise3D PRO 3/ PRO 3 Plus
—1 szt.

— Dysza utwardzana Raise3D V3H 0,2mm — 1 szt.

— Dysza utwardzana Raise3D V3H 0,6mm — 1 szt.

— Dysza utwardzana Raise3D V3H 0,8mm — 1 szt.

— Dysza utwardzana Raise3D V3H 1mm — 1 szt.

— Mosiezny gwint - insert do druku 3D - r6zne rozmiary
(zestaw 500 sztuk) — 1 kpl.

— N6z do obrébki wydrukéw 3D - gratownik z 10
zapasowymi ostrzami DNG-17410 — 1 szt.

— lgta do czyszczenia dyszy 0,35mm (zestaw 5 sztuk) —
2 kpl.

— lgta do czyszczenia dyszy 0,6 mm (zestaw 5 sztuk) —
1 kpl.

— Wielofunkcyjne narzedzie Dremel 4250 (4250-35) +
akcesoria — 1 kpl.

Oprogramowanie — oprogramowanie ideaMaker do zarzagdzania
zwigzane z drukiem i wsparcia drukowaniem;
przyrostowym

— inne niezbedne oprogramowanie niezbedne do
prawidtowej pracy uzytkownikdéw na stanowisku jezeli jest

wymagane.
Komputerowa stacja Minimalna konfiguracja:
robocza — z systemem operacyjnym Windows 11, (64 bitowym),
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— Procesor Intel Corei7 lub szybszy,

— karta graficzna NVidia lub AMD wyprodukowana po 2023

roku, dedykowany procesor graficzny z 8 GB lub wiekszg

iloscig pamieci VRAM

— pamie¢ RAM: 32 GB lub wiecej, pamie¢ masowa

minimum 1TB SSD

— OpenGL minimum 4.0

— Wyposazony w myszke, klawiature i 1 monitor minimum
27” o rozdzielczosci minimum 4K, minimum 144 Hz.

W ramach dostawy Wykonawca dostarczy formularz techniczny (dowod
urzgdzenia), gdzie wyszczegolnione zostang poszczegolne elementy (ukompletowanie
stanowiska). Wzér dokumentu zostanie przekazany Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajgcego.

W ramach dostawy Wykonawca dokona dostawy urzgdzen oraz ich podtgczenia
i uruchomienia w WRTM KPW Swinoujscie.

Wykonawca w ramach realizacji dostawy zrealizuje stacjonarne szkolenie wdrozeniowe
dla maksymalnie 4 pracownikéw WRTM KPW Swinoujécie z zasad wykorzystania
i eksploatacji urzgdzenia, w wymiarze czasowym - co najmniej 10 godz. w zakresie:

— obstuga, w tym wykonanie wydrukéw prébnych z wykorzystaniem programu
ideaMaker (filamenty na szkolenie zapewnia Wykonawca, w ramach szkolenia
nalezy wykona¢ wydruk z filamentéw: ABS, PLA, Nylon+CF, PETG+CF );

— czyszczenie i konserwacja,;

— przygotowanie do uruchomienia i pracy;

— wymiana dysz;

— czynnos$ci po zakonczonej pracy.

Szkolenie stacjonarne w siedzibie Zamawiajgcego powinno skfadaé sie z czesci
teoretycznej (zawierajgcej podstawowe informacje o urzgdzeniu, jego budowie,
ukompletowaniu, danych dotyczacych zasad BHP, wiasciwej konserwaciji) oraz czesci
praktycznej polegajgcej na faktycznym uzyciu urzgdzenia. Szkolenie zakohczone bedzie
wystawieniem poswiadczenia jego odbycia dla oséb w nim uczestniczgcych.

W poswiadczeniu ze szkolenia musi by¢ zawarta adnotacja: Certyfikat wazny jest tylko
na stanowiskach stuzbowych zajmowanych w Resorcie Obrony Narodowej.
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3.2

Zadanie nr 2 - Dostawa gilotyny-zaginarki-walcarki dla WRTM KPW

Swinoujscie.

Minimalne parametry techniczne gilotyny-zaginarki-walcarki:

Lp. Parametr/ Im. Wartosé parametru/
wyposazenie ilos¢ wyposazenia
1. Naped - Reczny
5 Szerok.oéc.': rgbocza dIa:. ciecia, mm Min. 1320
giecia i walcowania
3. Grubosc¢ cietego materiatu mm min/max. 1/1,5
4, Grubos¢ cietego materiatu mm min/max. 1/1,5
5. Grubos¢ cietego materiatu mm min/max. 1/1,5
6. Kat zaginania ° max. 90
7. Srednica zwijania mm min. 76
Urzadzenie powinno by¢ wyposazone
w niezbedny osprzet i narzedzia
8. Wyposazenie urzgdzenia - zabezpieczajgce przygotowanie
maszyny do pracy oraz wykonanie
obstugiwan okresowych
Wedtug ustalen producenta
9. Kolorystyka - z zachowaniem barw
i znakoéw bezpieczenstwa
Dtugosc- nie moze przekracza¢ 1,9
10. Wymiary m Szerokos¢ — do 0,7
Wysokos¢ —do 1,0

Urzadzenie musi spetnia¢ wymogi:

4.

a) dyrektywy Maszynowej: 2006/42/WE z dnia 17.05.2006;

b) Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.;
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228);

c) dyrektywy dotyczgcej minimalnych wymagan bhp: 2009/104/WE z dnia
16.09.20009.

d) bhp zgodnie z Rozporzgdzeniem ministra Pracy Polityki Socjalnej
z 26.09.1997 r. w sprawie ogdélnych przepiséw bhp tekst jednolity Dz. U. z 2003
r. nr 163 poz.165 zmiana Dz. U. z 2008 r nr 108 poz. 690

Dokumentacja techniczna:
Do dostarczonych przez Wykonawce w ramach realizacji przedmiotu zaméwienia
urzadzen nalezy dostarczy¢ oryginalng dokumentacje techniczng producenta,
zawierajgcg co najmniej nw. informacje:

e zasady bezpieczenstwa i higieny pracy,

e budowa i zasada dziatania urzgdzenia,

e podstawowe parametry taktyczno-techniczne,
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e podstawowe informacje o konserwaciji i wtasciwej eksploatacji urzagdzenia,
e sktad kompletu, wykaz wyposazenia, w tym wykaz czesSci zamiennych
i materiatow eksploatacyjnych z oznaczeniem producenta.
W przypadku oryginalnej dokumentacji w jezyku innym niz polskim, Wykonawca
oprocz tej dokumentacji dostarczy jej ttumaczenie na jezyk polski.

5. Ochrona informacji niejawnych:
Przedmiot dostawy oraz realizacja procesu zamowienia nie sg zwigzane z dostepem
do informacji niejawnych.

6. Certyfikacja — Wszystkie urzgdzenia bedgce przedmiotem dostawy muszg posiadac
certyfikat CE tj. deklaracje producenta ze wyréb spetnia wymagania wszystkich
odnoszgcych sie do niego dyrektyw Unii Europejskiej.

7. Klauzula jakosciowa:

7.1 Przedmiot zamowienia podlega odbiorowi technicznemu przez komisje
Zamawiajgcego z ktorego zostanie sporzgdzony Protokét Odbioru Technicznego
(zatgcznik nr 1).

7.2 Odbior przedmiotéw zamowienia przeprowadzone bedzie we wskazanym w pkt.
11 miejscu realizacji umowy, na podstawie ogledzin zewnetrznych, stanu
ukompletowania, poprawnosci opisow, posiadania wymaganych $wiadectw
certyfikatow, zgodnie z dokumentacjg techniczng wyrobu.

8 Wymagania gwarancyjne oraz serwisowe

8.1 Podmiotem uprawnionym do dochodzenia roszczen z tytutu gwarancji
i rekojmi jest uzytkownik SpW.

8.2 Wykonawca udzieli gwarancji na okres nie krétszy niz 24 miesiagce
na dostarczone elementy, liczagc od daty podpisania Protokotu Odbioru
Technicznego.

8.3 Roszczenia gwarancyjne zgtoszone bedg w formie protokotu reklamacyjnego.

8.4 Wykonawca zobowigzany jest do usunigcia niesprawnosci lub wymiany elementu
na nowy (w przypadku braku mozliwosci usuniecia niesprawnosci),
w ciggu 14 dni roboczych od dnia otrzymania protokotu reklamacyjnego.

8.5 Termin gwarancji ulega wydtuzeniu o czas od daty zgtoszenia reklamacji
do przekazania Zamawiajgcemu asortymentu po naprawie gwarancyjnej.

8.6 Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt zamiast wyrobu
wadliwego taki sam wyrdb wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od
chwili jego dostarczenia.

8.7 Wymiane wyrobu Wykonawca dokona bez Zadnej doptaty, nawet
gdy w miedzyczasie ceny na taki wyrob ulegty zmianie.

8.8 W przypadku wystgpienia dwoch napraw (tego samego egzemplarza wyrobu)
w okresie trwania gwarancji, Wykonawca zobowigzany jest do wymiany
przedmiotu umowy na nowy o takich samych lub lepszych parametrach
i dostarczenia go na wiasny koszt do wskazanego Odbiorcy.

8.9 Woykonawca zapewni bezptatny serwis przez okres na ktory zostata udzielona
gwarancja, w tym uwzglednione sg wszystkie niezbedne przeglady, obstugi
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techniczne, Kkalibracje, certyfikacje wymagane do zachowania gwarancji
i uzytkowania dostarczonych urzgdzen;

8.10 Wszystkie koszty transportu zwigzane z realizacjg serwisu/gwarancji lezg po
stronie wykonawcy.

8.11 Wykonawca dostarczy Karte Gwarancyjng z podaniem danych teleadresowych
do zgtaszania roszczen.

9 Uprawnienia wymagane od wykonawcy:
Wykonawca zobowigzany jest posiadac:

— Uprawnienia do wykonywania dziatalnosci lub czynnosci w zakresie objetym
przedmiotem zamdwienia.

10 Termin realizacji — do 30.06.2025 r.

11 Miejsce realizacji umowy:
Warsztaty Remontowe Techniki Morskiej KPW Swinoujscie, ul. Kadm.
Wiodzimierza Steyera 28, 72-600 Swinoujscie.

12 Inne wymagania i ustalenia

12.1 Dopuszcza sie sktadanie ofert oddzielnie na poszczegdolny sprzet,
wyszczegolniony w pkt. 3

12.2 Wykonawca dostarczy zamowienie osobiscie lub poprzez uprawniong osobe do
podpisania protokotu odbioru technicznego. Termin przekazania zamowienia
nalezy uzgodni¢ z przedstawicielem Zamawiajgcego;

12.3 Zamawiajgcy zobowigzuje sie do zaptaty prawidlowo wystawionej faktury wraz z
protokotem zdawczo-odbiorczym w terminie 21 od jej dostarczenia.

12.4 Wykonawca na fakturze z realizacji umowy wyszczegolni dostawe 1 stanowiska
technologii wytwarzania przyrostowego (druku 3D), a nie poszczegdlne jego
elementy.

12.5 Za koordynacje zadania z ramienia zamawiajgcego odpowiada Szef Stuzby
KPW Gdynia, ktory zobowigzany jest do niezwtocznego informowania OL w razie
wystgpienia problemow w realizacji zamdwienia.

12.6 Kopie umowy nalezy przestac¢ poprzez sie¢ MILNET-Z do:

— Szefostwa Techniki Morskiej IWsp SZ;

12.7 Do kontaktow roboczych w zakresie dotyczgcym opisu przedmiotu zamowienia

wyznaczeni zostali nw. zotnierze:
— ZSTM IWsp SZ - kmdr por. Tomasz WITUCKI tel. 261 263 825,
- zWRTM KPW Swinouj$cie — kmdr ppor. Tomasz DEBSKI tel. 261 242 483

Zatgczniki: 1 na 1 str.
Zatgcznik nr 1 — Protokdt Odbioru Technicznego

UZGADNIAM OPRACOWAL
Szef ONiZ STM IWsp SZ Starszy Specjalista ONiZ STM IWsp SZ
kmdr Wojciech SZYMCZAK kmdr por. Tomasz WITUCKI

Str.6/7



Na podstawie umowy nr. ............ zdnia...............

na:

PROTOKOL ODBIORU TECHNICZNEGO

(przedmiot zamdowienia)

(stop/en funkcja, imie i nazwisko)

w obecnosci przedstawiciela Wykonawcy:

(/m/e i nazwisko)

Dokonat

zestawieniem:

przedstawiciel Zamawiajgcego:

odbioru przedmiotu zamoéwienia zgodnie z ponizszym

Uwagi

Dostawe wykonano zgodnie z zamdwieniem.
Podpisy przedstawicieli stron:

Imie i nazwisko podpis
Zamawiajacy: L P

O P

T I T
Wykonawca: P P
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